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基于非线性两点流动离散的裂缝性油气藏
高精度模拟方法
 

基于非线性流动离散思想,推导 DFM 与 EDFM 的裂
缝传导率计算公式,提出基于非线性两点流动近似
(NTPFA)的流动格式。 实现对裂缝性油气藏非正交
网格下裂缝流动的二阶精度模拟。 设计 DFM 和 ED-
FM 的非正交网格验证算例,对比传统网格模拟效
果,结果表明,非正交网格下 NTPFA 模拟含水率与正
交网格 TPFA 结果偏差小于 5% 。

 

地层测试技术
 

11　 支宏旭,薛永增,张华勇,张彩虹,高天瑞,余强.
   

电
缆地层测试器电路加速寿命试验设计与更换策略
 

以阿伦尼斯模型为基础,选取了活化能 67. 54
 

kJ/mol 计
算加速因子,设计了高温加速寿命试验,获得了地层测
试器电路的寿命参数,设计了电路板更换策略。 将实际
井温下的工作时长转换为 150

 

℃下的等效工作时长,达
到 300

 

h 认为电路达到寿命,更换新电路。
 

试油试采技术
 

17　 惠远明,杨劲松,余发刚,刘述忍,李政杰,雷鹏.
 

超
高压油气井地面测试自动化控制系统
 

研制了一套 140
 

MPa 超高压油气井地面测试自动化控
制系统。 通过建立统一平台集成从井口安全阀到装油
泵的全流程设备,实现远程监控与自动化控制,包括六
大模块。 在塔里木油田超 5 井次试验中,系统有效降
低安全隐患与环境污染风险,提升作业效率,缩减人力
需求 1~2 人。

  

24　 班和,贾洪革,周宏华,魏吉凯.
 

基于 CFD 的柱塞
结构与注气制度协同优化
 

构建柱塞气举全过程动力学模型,引入结构扰动系数,
通过 CFD 模拟三种柱塞特征,揭示升速与注气速度非
线性规律并建立耦合模型;以单位举升能耗最小为目
标,构建结构与注气制度协同优化模型。 现场试验表
明,井况周期趋稳,平均日产油量提高 19. 4% 、平均日
注气量减少 13. 2% 。

 

储层改造与完井技术
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何福耀,
 

吴健,
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一种海上
裸眼水平井多功能完井压裂管柱创新设计与应用
 

该管柱通过压差滑套实现层位Ⅰ趾端压裂前试生产,
结合投球压裂滑套+裸眼封隔器完成分段压裂。 上
部采用固定式气举阀+永久式生产封隔器+向上打开
式生产滑套,实现层位Ⅰ与层位Ⅱ的分层开采与后期
气举排液。 现场应用表明,该管柱可实现分层压裂增
产,显著节省施工成本。

 

生产测试与动态监测技术

39　 修慧睿.
   

电磁探测技术在套损井丢失鱼头探测中
的应用

 

研发了电磁探测仪器,采用收发一体式电磁线圈传感
器,构建由远、近及下向传感器组成的阵列探头,通过
发射电磁脉冲并检测错断套管产生的二次磁场强度,
实现错断套管的精准定位,环境适应性强。 应用表明,
该测井仪可准确探测“鱼头”深度和方位信息。

 

44　 周文广.
  

RDT 脉冲中子全谱测井技术在油田开发中
的应用
 

RDT 脉冲中子全谱测井技术基于高能快中子与地层
相互作用能谱分析,选取塔里木油田、川渝探区、冀东
油田为研究对象开展应用验证。 结果表明,该技术能
实现剩余油分布精准识别、压裂裂缝定量评价、有效
获取复杂储层关键参数。

 

评价解释与应用

51　 徐新华,秦峰,何理鹏,戴宗,李伟.
 

一种基于 DST
测试时间校正的产能预测方法
 

基于渗流力学理论,通过引入无因次产能和无因次产
能导数概念,建立非稳态产能和测试时间的变化关
系,通过计算由非稳态渗流进入拟稳态渗流时产能与
实际 DST 测试产能的比值,首次提出一种基于 DST
测试时间的产能校正图版,并引入形状因子实现对产
能图版校正,以提高适用性。 现场应用表明该方法
可靠。

 

57　 刘庆,高秀丽,冯森,李东林,林倩,齐丹.
   

苏里格气
田 X 区块基于生产动态的气井分类评价方法
 

通过相关性聚类分析,明确研究区前三年平均日产气量
与气井 EUR 相关性最强,将其作为核心分类参数。 基
于 415口井的前三年平均日产气量的偏态分布特征,选
取峰值 0. 5×104

 

m3/d、拐点 1. 0×104
 

m3/d 为界限,划分出
Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ类井;进而剖析各类井产量、压力及单位压降产气
量特征,并结合典型井验证了该方法的有效性。

 

64　 张云鹏,高尚,符扬洋,代磊阳,牟媚,张璐.
  

基于数
值模型的高泥质疏松砂岩储层产能主控因素分析
 

以渤海某高泥质疏松砂岩油藏为研究对象,建立三维数
值模型并通过历史拟合约束地质与工程参数,模拟裂缝
长度、导流能力、注水强度和生产压差组合变化对产能
的影响,并采用 Pearson 相关性识别开发前后期主控因
素。 结果表明,开发前期产能主要受裂缝导流能力和注
水强度控制,后期则以生产压差和裂缝长度为主,推荐
裂缝长度 120~160

 

m、导流能力>1
 

000
 

mD·m,配合生产
压差约 8

 

MPa、注水强度 70~90
 

m3/d。
 

70　 邓东东,胡涛,张洁,王子涵,孙春辉,刘庆.
   

基于临
界点识别的致密气井产量递减分析方法
 

提出一种固定分组斜率极值法,通过对产量倒数与时间
平方根关系曲线进行分组回归分析,结合中位数绝对偏
差稳健统计方法,定量识别气井由线性流向边界控制流
转变的临界区段及代表性临界点。 在此基础上,按首年
平均日产对 300 口气井进行分类,建立线性流模型与
Arps 递减模型相结合的产量递减组合分析方法。 结果
表明,苏 L 区块三类气井均为双曲递减,Ⅰ类井递减指数
为 0. 3,Ⅱ类井和Ⅲ类井递减指数为 0. 5。 经两口井现场
应用,能够实现全生命周期产量准确预测。
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